Multiserv Harsco

Contacto: José Luis Baroja

Tel.: 94 480 44 00 / 94 480 44 07
Fax: 94 48044 11

E-mail: jbaroja@multiservgroup.com
Sector: Metal

Actividad: Fundicion

Personal empleado: 27
. u e n a ré ctlc a ™ MEDIDAS PARA GARANTIZAR LA SEGURIDAD DEL OPERARIO EN CASO DE NECESI-
p u DAD DE EVACUACION DE MAQUINAS TRANSPORTADORAS DE CONOS

(recipientes contenedores de escoria)

Riesgos: Quemaduras
Afecta a: Operarios conductores de maquinas transportadoras

de conos (recipientes de escoria) y material de fundicion
Ano de implantacion: 2000

DESCRIPCION DE LA BUENA PRACTICA

ORIGEN
El transporte de los materiales en ignicion en las fundiciones, o siderurgia en
general, se realiza utilizando maquinaria especial, disenada ex profeso para
este tipo de labores. A pesar de ello, al trabajar con materiales en, o de facil,
combustion, la actividad esta rodeada de riesgos potenciales muy elevados
para el personal implicado, siendo vital la capacidad de respuesta inmediata
ante eventuales incidencias.

DESCRIPCION

La soluciéon adoptada por MULTISERV actla sobre dos ejes fundamentales:

Dotar de los medios para mejorar la seguridad que comprende:

¢ La implantacion en todas las maquinas transportadoras de un sistema de
extincion de incendios automatico configurado con dos elementos; el Siste-
ma Principal y el Sistema de Evacuacion.

¢ La dotacion en cada vehiculo de capucha de emergencia Essex, disehada
para proteger los pulmones de los vapores calientes que podria aspirar en
caso de incendio.

Formaral personal parautilizarlos de forma eficazy eficiente de dos maneras:
¢ Desarrollando un simulador de cabina de maquina transportadora de conos.
* Realizando practicas formativas con dicho simulador para su familiarizacion

con los medios disponibles en simulacros de incidentes de diversa tipologia.

Como caracteristicas mas destacadas del sistema de extincion de MULTISERY,

senalamos:

* Funcionamiento durante 3 minutos frente a 1 minuto de los sistemas habitua-
les.

* Provisto de detector automatico de incendios que protege el vehiculo incluso
aunque esté desatendido y que puede ser activado manualmente, tanto des-
de el interior como desde las escaleras de acceso.
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Capucha

o hacia usted. Suje!
bombona de ox
Ay la
izquicrda. Sepdre memente
La palanca se debe separar de la
bombona de oxigeno.

Con el sello del cuello extendido v
abierto, deslice la capucha sobre la
cabeza y cuello.

PRECAUCION: Si no oye el
silbido después de haber quitado la
palanca, quitese la unidad
inmediatamente y notifiquelo al
personal cualificado.

ucha, respire

capucha una vez que no
a pe do se bo
indique el personal cualificado.

Tire de la cinta ruja para abrir la
bolsa. Saque launidad de la capucha

VRU" de la bulsa. Desddblela

Con las palmas juntas, extienda c
sello del cuellv empujando ambas
manos adentro y extendiéndole

para que se abra

Dispone de sistema de rociado con una mezcla de liquido inocuo y biodegrada-
ble retardante del fuego (ayudara a retrasar las quemaduras durante la evacua-
cion). Tiempo de rociado 45", tiempo de evacuacion habitual, entre 10 y 20"

PROCESO DE IMPLANTACION Simulador
¢ Adecuacion de las maquinas transportadoras de conos y del sistema de

extincion segln requerimientos de seguridad definidos.
¢ Desarrollo de Instruccion detallada sobre la utilizacion de las medidas de
seguridad instaladas. _
¢ Reproduccion en un simulador del sistema de extincion y de los medios de { Nl B
evacuacion. 4 :
¢ Realizacion periddica de simulacros como elemento de formacién/familiariza- e

™

cién con el trabajo en este tipo de vehiculos.

Consecuencias de su implantacion ; -
Se facilita la evacuacion segura de la maquina y se aporta mayor seguridad ‘ 9
para la integridad fisica del personal conductor, minimizandose las posibles ‘ r
lesiones. ‘ .
Los simulacros periédicos mantienen consciente al personal sobre los ries-
gos derivados de su actividad y mejoran su capacidad de respuesta. |

Otros beneficios
Se reducen los danos materiales en la maquinaria que generarian eventuales
incidentes.

Claves para su implantacion
e Conseguir la adecuada mentalizacion del personal, tanto sobre el elevado
riesgo potencial como sobre la seguridad que comportan los medios técnicos
puestos a su disposicion, siempre que se utilicen de forma eficiente.
 Establecer y mantener rigurosamente, un calendario para la realizacion peri6-
dica de los simulacros.
¢ Disponer de un espacio para la instalacion del simulador.

Inversion aproximada

¢ Equipos proteccion contraincendios: 14.000 € / maquina.
* Simulador: 5.000 €.
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