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DATOS DE LA EMPRESA

Empresa:MEBUNIK, S.A.

Contacto:Sergio Pefia

Teléfono0:944970102

FAX:944903236

E-Mail: planning6@mebunik.com

Sector:Metal

Actividad:Fabricacion de derivados de alambre y chapa: muebles, estanterias y elementos

auxiliares para comercios e industrias, carros de autoservicios, contenedores de alambre, etc.

BUENA PRACTICA

Titulo:ELABORACION DE FICHAS TECNICAS. REQUISITOS EXIGIBLES A PROVEEDORES
Riesgos :CAIDA DE OBJETOS EN MANIPULACION
Ambito: COORDINACION EMPRESARIAL: CONTROL DE PROVEEDORES

Proceso, Puesto y/o

Tarea alaque afecta: DESCARGA DE MATERIAS PRIMAS
Fecha de Documentacion: 03/04/2002

Afio de Implantacién:2001

DESCRIPCION DE LA BUENA PRACTICA

MEBUNIK, S.A. utiliza como materia prima varilla, chapa y tubo que adquiere a proveedores. La
descarga de la materia prima supone diversos riesgos, entre ellos:

v/ cortes y golpes en manos

v lesiones dorsolumbares

v’ caida de carga en manipulacion.

Todos estos riesgos se derivan de la necesidad de los trabajadores de MEBUNIK, S.A. de

adecuar la descarga de estos materiales.
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Con la finalidad de eliminar y/o reducir estos riesgos identificados y evaluados MEBUNIK, S.A. ha
elaborado unas “FICHAS TECNICAS” dirigidas a hacer cumplir a los proveedores de chapa,
varilla y tubo unas especificaciones de entrega del citado material.

En particular, estas son las fichas técnicas:

1.“Fichas Técnicas para los suministradores de bobina ” en la que se establecen los pesos

maximos que deben poseer para su correcta manipulaciéon con los medios de elevacion que

dispone la empresa.
2.“Fichas Técnicas para los suministradores de tubo” en la que se establecen cémo debe ser

entregados los tubos y varillas, en concreto:
v' apoyados sobre tacos de forma que sea posible flejarlos y,

v utilizando adecuadamente los medios de elevacion que posee la empresa.

CONSECUENCIAS DE SU IMPLANTACION

El resultado de la aplicacién de esta préactica es la mejora de las condiciones de trabajo y
reduccién efectiva de los riesgos derivados de la descarga de materia prima, en particular:
v Cortes y golpes en manos.

v’ Lesiones dorsolumbares.

v’ Caida de carga en manipulacion.

OTROS BENEFICIOS

La préactica ha conseguido minimizar los tiempos de descarga de materias primas.

CLAVES PARA SU IMPLANTACION

Para la elaboracion e implantacion de las especificaciones de las “Fichas Técnicas” se han
utilizado los medios técnicos y humanos propios de la empresa con una participacion activa del
Coordinador de Seguridad y de los responsables de recepcion de la materia prima. Ademas, se

ha constatado una participacion activa de los diferentes proveedores.
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INVERSION APROXIMADA

La inversion aproximada se ha estimado en horas/técnico necesarias para elaborar las fichas
técnicas. Esta ha sido:

Entre 3y 15 horas segun cada ficha.

FOTOGRAFIA
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FICHA TECNICA |revisiow s
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REQUISITOS DE LOS PEDIDOS DE CHAPA EN FORMATO

1- Flejes metilicos longitudinales v trarewersales.
(Prohibido alambres y similares)

2- Peso maximo de cada paguete- 1300 Kgs.

3- Tacos de madera longitudinales para evitar deformaciones
por pandec (tamtos tacos como se estime necesario segin
el tamafio del formato).

4. Tacos de madera transversales, separando cada pacuete,
para poder descargar con la cametilla
(Lltura de los tacos: 90-100 )

5- Pmwotecciones adicionales:

1- Aceite para evitar la corrosion, facilmente eliminable.
2- Transporte bajo toldo (MUY IMPORTANTE)

2 IDENTIFICACION DEL MATERIAL.

en formato (no sirve una idemtificacidn para un conjunto de ellos), tiene gue senir
identificado con una eticuets individual gque defina:

+  Identificacidén del material. (Tipo de material, tamafio, etc))
*  Peso del bulto wo cantidad.
*+  Lote, colada, fecha de fabricacidn u otro dato similar gue permita su trazabilidad

Salvo indicacidn expresa del pedido, o acuerdo con el proveedor, las caracteristicas fisicas v la composicidn
quitnica serd la siguiente:
4. Chapa laminada en caliente (decapada): DD IT (Segin Noma UNE-EN 10111 O CALIDAD
5. Chapa laminada en frio (blanca): DC 0 (Segin Morma UNE-EN 101307 EQUIVALENTE

IMPORTANTE - Superficie de la chapa laminada en frio estard exenta de rugosidad, porosidad superficial y otros
aspectos gue afecten a la calidad de los recubrmientos electroliticos (zincado ¥ erowada).

4 TOLFRANCIA FN LAS BMFDIDAS,
La toletancia sobre las medidas de los fonnatos, v del espesor de la chapa, serdan conformes con lo
dispuesto en las Mormas UNE-EM 10051 (laminada en caliente)d, ¥y EM 10131/ UNE 36563 (laminada en
frio), salvo gue se exprese lo oontrario en el pedido.

5 UTILIZACIONES DE LA CHAPA,
Los procesos de fabricacidn a los gque se wa a someter la chapa, incluyen los siguientes procesos:

4, Corte, estampaciin ¥ plegado con radio minimo interior 0.5 mm.
5, Soldadurs por resistencia ¥ por aportacidn
6. Pintura en polvo con polimerzado en hormo.

EL THCUMPLIMIZN TG DE LeG PUWTOS SEFALADYE Ei ESTA FIOHA TECHICA ORTWMARA UMA W0 CONFORMDAD, QUE SERA REMTTIA A LA SWPRESA
EAUSANTE DE LA MI5MA, PARA QUE TOWME LAS ACCIONES CORRECTORAS QUE ESTWME OPORTUMD FARA SVITAR SU REFETICEN

A1 MEMD, B TCUR FLIMIENTO BRAVE O RETERADD DE LOS PUNTOS SENALADDS PUEDE PROVOCAR L4 M0 A4 CEFTACKN O RECHAZO DE Ui

REVISION | FECHA ELABORADOD APROBAD O MODIFICACIONES

N7

Fev 1.- Modificar las caracteristicas mecdnicas, la ¢ anposicifn

= quitnica ¥ las tokrancise (Designaciin y Moomae de
referencia).

Fev 2. Modificsr toda b parta e fmehar coqais de flejado.

Few 3.- Modificer goguis y parde 1.
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